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TARAUDS MACHINE pour trous débouchants
Goujures droites avec entrée GUN
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UTILISATION - VITESSE DE COUPE m/min

IS0 MG AT‘iC5N5
P2 e 30-35 |
P3 e 2530 |
P P4 * 2025 '
P.5 * 10-15
P7 & 10-15
M M.1 e 10-15
K K.2 e 25-30
N.2-3 e 30-35
N N.6 e 25.30
@d p L L L 5
1 is 16 ’ ’ @hiz h?z % A15S
mml  fmml fmml [oml (ol om] fmm] [ (mm] e
M2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 2 1,6 (]
2,2 0,45 45 8 13 2,8 21 2 1,75
2,3 0,4 45 8 13 2,8 2,1 2 1,9
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,05 .
2,6 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,1
3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 3 2,5 .
3,5 0,6 56 11 20 4 3 3 2,9 .
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3 3,3 .
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 3 4,2 .
6 1 80 16 29 6 4,9 3 5 .
7 1 80 16 29 7 5.5 3 6 .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 3 6,8 .
9 1,25 90 18 33 9 7 3 7,8 .
10 1,5 100 20 36 10 8 3 8,5 .
1 1,5 100 22 - 8 6,2 3 9,5
12 1,75 110 24 - 9 7 4 10,2 .
14 2 110 25 - 11 9 4 12 ™
16 2 110 28 - 12 9 4 14 .
18 2.5 125 32 - 14 11 4 15,5 ™
20 2,5 140 32 - 16 12 4 17,5 ™
22 2,5 140 32 - 18 14,5 4 19,5 °
24 3 160 36 - 18 14,5 4 21 ™
27 3 160 36 - 20 16 4 24 °
30 3,5 180 40 - 22 18 4 26,5 ™
33 35 180 40 - 25 20 5 29,5
36 4 200 55 - 28 22 5 32



